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Ruban adhgsif sur support non tiss6 d6chirable h la main 

L^inven-bion concerne les rubans adh^sifs d'une maniere 
genSrale^ et notainment ceux utilises pour I'enrubannage de 
faisceaux de cables, plus particulierement dans la construc- 
tion automobile. 

On connait depuis longtemps des rubans adh^sifs dits "anti- 
bruit" possedant un support de f autre aiguillet^ d'une 
epaisseur gen^ralement superieure & 1 mm et d'une masse 
surfacique g^neralement superieure a 120 g/m^. Le caractere 
anti-bruit est important dans le secteur automobile car il 
r6duit les bruits provoqu^s par le frottement des faisceaux 
de c&bles contra la carrosserie et les autres SlSments du 
vfihicule. Pour 6viter une trop grande p6n6tration de l'adh6- 
sif dans ce type de support, l'adh6sif est habitual lement 
appliqu6 par transfert, c'est-a-dire qu'il est d'abord anduit 
sur un intarcalaire constitu6 par une bande anti-adh6rente de 
m§me largeur que le support, aprfes quoi le support est 
contre-coll6 sur I'adh^sif par lamination. L' intercalaire 
evite ^galement le peluchage du support lors du d^roulement 
du ruban. Mais il doit etre #iimin6 lors de 1' utilisation du 
produit. De plus, ces rubans adh^sifs ne sont pas d^chirables 
a la main et n^cessitent done 1' usage d'un outil coupant. 

EP-A-0 668 336, EP-A-0 716 136, EP-A-0 716 137 et WO-A- 
9617027 dScrivent des rubans adh^sifs comportant un support 
de fibres textiles non tissues et cousues, en particulier du 
type dit "Malivlias" ou du type dit "Maliwatt", destines 
notamment & I'enrubannage da cables Slectriquas dans 1' Indus- 
trie automobile. Las qualit^s anti-bruit de ces rubans 
adhSsif s sont moins bonnes que celles das rubans h support de 
f autre mentionnSs pr6c6demment , comme le montre le tableau 1 
qui donne le niveau sonore (ponderation A) d^terminS pour 
differents rubans adh^sif selon une m^thode d6riv6e de la 
m^thode BMW (bruit de fond 30 dBA, niveau acoustique sans 
ruban adh^sif 80 dBA) • 




JP-A-2 163 183 decrit un ruban adhesif anti-bruit dechirable 
a la main pour 1 ' enrubannage de faisceaux de cables dans 
I'industrie automobile ^ comprenant un support textile et un 
adhesif sensible a la pression. La structure exacte du 
support n'est pas decrite. 

On connait 6galement des rubans adh6sifs a support tricots 
gratt6. Ces produits sent coGteux a r^aliser, et la penetra- 
tion de 1' adhesif dans le support est importante. De plus ils 
ne sont pas d^chirables h la main. 

Le but de 1' invention est de r6aliser un ruban adhesif peu 
couteux, facile h utiliser et pr6sentant de bonnes propri6t6s 
de reduction du bruit. 

Un autre but est de fournir un tel ruban adhesif dechirable 
& la main. 

L' invention vise notamment un ruban adhesif comprenant un 
support fibreux non tisse sous forme d'un feutre ou d'un 
aiguillete et une couche d' adhesif recouvrant une face du 
support • 

Selon 1' invention, ce ruban adhesif est enrouie avec contact 
direct entre 1' adhesif et le support d'une spire voisine, 
ledit support a une epaisseur comprise entre 0,3 et 1 mm et 
une masse surfacique de fibres comprise entre 70 et 120 g/m^, 
et les fibres sont noyees dans 1' adhesif sur une partie de 
1' epaisseur du support • 

Des caracteristiques optionnelles du ruban adhesif selon 
1' invention, compiementaires ou alternatives, sont enoncees 
ci-apres: 

- L' epaisseur du support est comprise entre 0,4 et 0,7 mm. 

- La masse surfacique de fibres du support est comprise entre 
80 et 110 g/m^. 



- II presents un effort de d^chirement transversal inf^rieur 
a 15 N selon la mgthode AFERA 4007. 

- Les fibres du support sont formees au itKsins pour I'essen- 
tiel de fibres de polyester et/ou de viscose. 

- Le rapport en masse de la viscose au polyester dans 
lesdites fibres est coit?)ris entre 20:80 et 50:50 et de 
preference entre 40:60 et 50:50. 

- Le support contient une proportion au plus #gale & 20 % en 
masse de fibres plus facilement fusibles que les fibres de 
polyester et/ou de viscose, propres & se lier entre elles par 
traitement thermique pour renforcer la cohesion du support. 

- La proportion desdites fibres plus facilement fusibles est 
conprise entre 5 et 15 % en masse. 

- Ledit adh6sif est sensible & la pression. 

- La face du support oppos6e h I'adh^sif est calandr^e. 

- La face du support oppos6e h l'adh6sif est revStue d'un 
vernis anti-adh6rent . 

L' invention a 6galement pour objet un proced6 pour r^aliser 
un ruban adh#sif tel que d^fini ci-dessus, dans lequel 
I'adh^sif est appliqu6 sur le support h l'6tat fluide et est 
ensuite amen^ & l'6tat solide par un traitement appropri^, 
par exemple par ref roidissement, sechage ou irradiation. 

Avantageusement, I'adh^sif est appliqu^ avec une viscosity 
comprise entre 30 000 et 150 000 centipoises et de preference 
entre 50 000 et 100 000 centipoises 

L' invention pr^voit encore 1' utilisation du ruban adhesif 
defini plus haut pour 1 ' enrxabannage de faisceaux de cables, 
notamment dans la construction automobile. 



La feutrine aiguillet^e ou le feutre formant le support du 
ruban adh^sif selon 1' invention peut etre obtenu par toute 
technique connue dans I'industrie textile et notairaaent au 
._moyen. .de — cardeuses. Bien- qu'on puisse mettre .en oeuvre 
n'importe quelles fibres textiles commungment utilis^es dans 
I'industrie des feutres et aiguillet€s, les fibres de 
polyester et/ou de viscose sont pr6f6r§es, notamment pour 
1' utilisation dans I'industrie automobile. Une proportion 
judicieuse de ces deux types de fibres permet de concilier 
une bonne tenue k la temperature, favoris§e par le polyester, 
et une bonne d^chirabilit^, favoris6e par la viscose. Une 
traction franche facilite le d^chirement h la main. 

Avantageusement, le support a une resistance h la rupture en 
traction sup^rieure h 1,5 daN/cm, un module & 20 % d'allonge- 
ment supgrieur k 0,5 N/cm et un allongement k la rupture 
compris entre 50 % et 100 %. Un tel module limite le retrait 
pendant les operations d'enduction et lors du deroulement du 
ruban . 

L' incorporation de fibres plus facilement fusibles, et leur 
liaison mutuelle par traitement thermique, notamment lors du 
calandrage du support, diminuent le peluchage lors du 
deroulement du ruban et 1' effort exige par celui-ci. Une 
proportion de ces fibres ne depassant pas 20 % en masse, et 
en particulier comprise entre 5 et 15 %, preserve la flexibi- 
lite du support. Leur point de fusion est de preference 
compris entre 50 et 170° C. Elles peuvent etre de nature 
vinylique ou k base d'un copolymSre derive du polyester 
appeie communement "copolyester" . 

Un vernis anti-adherent, applique k I'etat fluide, comme 
connu en soi, sur la face du support opposee k I'adhesif, 
permet egalement un deroulement facile sans peluchage. Get 
effet est confirme par le tableau 2, qui donne 1' effort de 
deroulement en Newton par centimetre de largeur pour deux 
rubans adhesifs comportant et ne comportant pas un tel vernis 
et semblables par ailleurs. 



Le calandrage pr§cit6 est de preference effectue de maniere 
a lisser la face du support opposee a l'adh6sif , avec ou sans 
fibres facilement fusibles, par exemple en portant a una 
temperature appropriee -le -cylindre qui—Siappuie sur-_..cette 
5 face. II permet d'obtenir una meilleure cohesion des fibres 
entre alias, ce qui limite le paluchage. 

La penetration partiella de I'adhesif dans le support est 
obtenue grSce a I'anduction directe, I'adhesif etant applique 

10 direct ement sur le support, h I'etat fluide, par exemple sous 
forme d'une solution, ou d'une dispersion aqueuse, ou h, 
I'etat fondu, ou sous forme d'un precurseur qui est ensuite 
reticule par irradiation ou par traitement tharmique. 
L'adhesif peut etra applique par toute technique connue, 

15 notamment une technique utilisant des cylindres et de 
preference la technique de transfert cylindre sur cylindre. 
La penetration partielle de I'adhesif rigidifie le support et 
reduit 1' effort de dechirement transversal du ruban par 
rapport h celui du support non enduit. Ceci apparalt dans le 

20 tableau 3, qui indique 1' effort de dechirement transversal, 
d'une part pour un ruban adhesif selon 1' invention dont le 
support est compose de 55 % de fibres de polyester et de 45 % 
de viscose en masse, presentant une masse surfacique de 90 
q/rx? , et d' autre part pour ce mSme support sans adhesif. II 

25 s'agit de 1' effort de traction, determine selon la methode 
AFERA 4007, qu'il faut exercer sur le ruban dans la direction 
perpendiculaire au plan de celui-ci, de part et d' autre d'une 
entaille menagee transversalement & partir d'un bord, pour le 
dechirer & partir de cette entaille vers le bord oppose* 
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L' effort de dechirement transversal de ce m€me support est 
egalement donne dans le tableau 4, par comparaison avec un 
support analogue en polyester pur, ce qui confirme 1' in- 
fluence benefique de la viscose sur la dechirabilite. 

L' application de I'adhesif h I'etat fluide se traduit en 
outre par de multiples irregular ites de la surface libre de 
la couche d' adhesif, en correspondanca des irregularites de 
la surface du support, qui diminuent la surface de contact 




entre l'adh6sif et la spire voisine du support dans le ruban 
enroul6, facilitant ainsi le dSroulement et limitant le 
peluchage qui accompagne celui-ci. II est avantageux que 
-1' effort de — d^roulement ne d6passe- pas 3,5 N/cm et de 
5 pr6f6rence 3 N/cm. 

Le degr6 de penetration de l'adh§sif dans le support peut 
gtre regie en jouant sur la viscosite de I'adhesif et sur la 
presence ou non d'une poudre appliques de maniere connue sur 
10 la face du support recevant celui-ci. Une telle poudre, par 
exemple a base de polyester ou de preference de polyethylene, 
peut etre appliquee en une quantite pouvant atteindre 7 0 g/m^, 
et de preference comprise entre 10 et 30 q/xc? . 

15 Une telle poudre peut egalement Stre appliquee, en supplement 
ou en remplacement du vernis anti-adherent, sur la face du 
support opposee h la couche d'adhesif, de manifere h reduire 
1' effort de deroulement. 

20 La viscosite de I'adhesif a egalement une influence sur 
I'adhesivite du ruban adhesif . Le tableau 5 donne les valeurs 
d'adhesivite sur endos determinees par la methode AFERA et 
par la methode RENAULT sur deux rubans adhesifs ay ant le meme 
support et un adhesif de meme composition finale, le poids 

25 d' adhesif et sa viscosite & 1 ' application etant differentes. 
On voit que 1' elevation de la viscosite permet d'augmenter 
I'adhesivite, malgre une diminution du poids d' adhesif. Le 
comportement en deroulement n'est pas affecte. 

30 Le tableau 1 montre qu'un ruban adhesif selon 1' invention 
(feutrine 90 g) fournit, malgre une masse surfacique de 
fibres relativement faible, un effet antibruit superieur & 
celui de rubans adhesifs connus & supports des types 
Malivlies et Maliwatt. 
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Exemple 1 

On prepare une feutrine aiguilletee d'une masse surfacique de 
90 g/m^, composee de 50 % de fibres de polyester, 45 % de 




fibres de viscose et 5 % de fibres de copolyester d'un point 
de fusion inf^rieur h 170°C, calandr6e h. 190°C et comportant 
20 g/m^ de poudre de poly^thyldne sur la face oppos^e ^ la 
—face calandr^e— On- applique -ensuite, par-dessus- la poudre de 
poly6thyl6ne, une solution & base de caoutchouc naturel 
pr6r6ticul6 dans le tolufene, d'une viscosity de 100 000 
centipoises, pour une quantity finale d'adh^sif de 64 g/rn^, 
et sur la face calandr^e un vernis anti-adherent usuel. Le 
ruban adh^sif obtenu a un effort de dSroulement immgdiat de 
1,9 N/cm, une adh^sivit6 sur endos AFERA de 8,4 N/cm et une 
resistance au d^chirement transversal selon AFERA de 8,56 N. 

Exemple 2 

On part d'une feutrine aiguillet^e d'une masse surfacique de 
102 g/m^, de mime composition que celle de 1' exemple 1. Cette 
feutrine regoit 40 g/m^ de poudre de polyethylene et est 
calandree a 190° C sur sa face opposee Si celle recouverte de 
poudre. Un vernis anti-adherent et une couche d'adhesif sont 
ensuite appliques de la miine manifere que dans 1' exemple 1, la 
quantite finale d'adhesif etant de 65 g/m^. Le ruban adhesif 
resultant a un effort de deroulement immediat de 1 N/cm, une 
adhesivite sur endos selon AFERA de 4,4 N/cm et un effort de 
dechirement transversal de 7,86 N. 



Tableau 1 



Ruban adhesif 


Niveau acoustique 
(dBA) 


Feutrine 150 g/m^ + adhesif 50-80 g/m^ 


56 


Feutrine 90 g/m^ + adhesif 50-80 g/m^ 


63,5 


Malivlies 90 g/m^ + adhesif 50-80 g/m^ 


65,5 


Maliwatt 130 g/m2 + adhesif 120 g/m^ 


67,3 


Maliwatt 130 g/m^ + adhesif 200-250 g/m^ 


65,7 


Maliwatt 90 g/m^ + adhesif 50-80 g/m^ 


71,8 



V 


W 




Tableau 2 


Verms anti-adherent 




Absent — 


. . . _ 4,5 


Present 


1,2 


Tableau 3 


Ruban 


Effort de d^chirement transversal (N) 


Support sans adh§sif 


15,2 


Support + adhSsif 


8,6 



Tableau 4 



Fibres du support 


Effort de d6chirement transversal (N) 


100 % polyester 


18,0 


55 % polyester 
45 % viscose 


15,2 



Tableau 5 



Poids d'adh^sif (g/m^) 


55 


64 


Viscosity (cps) 


103 000 


52 000 


Adh6sivit6/endos AFERA (N/cm) 


17,4 


12,2 


Adh6sivit6/endos RENAULT (N/cm) 


2,9 


1,8 


Effort de dfiroulement (N/cm) 


1,3 


1,2 



Revendica-bions 

1. Ruban adh^sif comprenant un support fibreux non tiss€ 
•sous -forme — d'un f eutre— ou— d'un- aigui-ll-e-t6 et - une- couche 

5 d'adh^sif recouvrant une face du support, caract6ris6 en ce 
qu'il est enroul6 avec contact direct entre I'adh^sif et le 
support d'une spire voisine, que ledit support a une 6pais- 
seur comprise entre 0,3 et 1 mm et une masse surfacigue de 
fibres comprise entre 70 et 120 g/m^ et que les fibres sont 
10 noySes dans I'adh^sif sur une partie de I'Spaisseur du 
support • 

2. Ruban adhesif selon la revendication 1, dans lequel 
I'^paisseur du support est comprise entre 0,4 et 0,7 mm. 

15 

3. Ruban adhesif selon I'une des revendications pr6c6den- 
tes, dans lequel la masse surfacique de fibres du support est 
comprise entre 80 et 110 g/m^. 

20 4. Ruban adh§sif selon I'une des revendications pr6c6den- 
tes, pr6sentant un effort de d^chirement transversal inf6- 
rieur II l5 N selon la m6thode AFERA 4007. 

5. Ruban adhesif selon I'une des revendications pr6c6den- 
25 tes, dans lequel les fibres du support sont form^es au moins 

pour I'essentiel de fibres de polyester et/ou de viscose. 

6. Ruban adhesif selon la revendication 5, dans lequel le 
rapport en masse de la viscose au polyester dans lesdites 

30 fibres est compris entre 20:80 et 50:50 et de preference 
entre 40:60 et 50:50. 

7. Ruban adhesif selon I'une des revendications 5 et 6, 
dans lequel le support contient une proportion au plus 6gale 

35 & 20 % en masse de fibres plus facilement fusibles que les 
fibres de polyester et/ou de viscose, propres h se lier entre 
elles par traitement thermique pour renforcer la cohesion du 
support . 



# - # 

8. Ruban adh6si£ selon la revendication 1, dans lequel la 
proportion desdites fibres plus facilement fusibles est 
comprise entre 5 et 15 % en masse. 

5 9. Ruban adh§sif selon I'une des revendications pr6c6den- 
tes, dans lequel ledit adh^sif est sensible a la pression. 

10. Ruban adhSsif selon I'une des revendications pr^ceden- 
tes, dans lequel la face du support oppos6e a I'adhesif est 

10 calandr^e. 

11. Ruban adh^sif selon I'une des revendications pr§c6den- 
tes, dans lequel la face du support oppos6e a l'adh§sif est 
revetue d'un vernis anti-adh6rent . 

15 

12. Proc6de pour realiser un ruban adh6sif selon I'une des 
revendications pr6c6dentes, dans lequel l'adh6sif est 
appliqu6 sur le support ^ l'6tat fluide et est ensuite amen6 
h I'gtat solide par un traitement appropri6, par exen^le par 

20 refroidissement, s^chage ou irradiation. 

13. Proc6d6 selon la revendication 12, dans lequel I'adhesif 
est appliqu^ avec une viscosity comprise entre 30 000 et 
150 000 centipoises et de preference entre 50 000 et 100 000 

25 centipoises 

14. Utilisation d'un ruban adh6sif selon I'une des revendi- 
cations 1 & 11 pour 1 ' enrubannage de faisceaux de cables, 
notamment dans la construction automobile. 

4^CABINET NETTER 



